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PROGRAMADORES CiCLICOS
modelos RCT y RCS

Manual de Instrucciones

Recomendamos que las instrucciones de este manual sean leidas
atentamente antes de la instalacién del instrumento, posibilitando su
adecuada configuracion y perfecta utilizacién de sus funciones.

- Disponibles con innimeras cames

- Garantiza inter-bloqueo entre las salidas

— Con friccién incorporada

— Micro interruptor con capacidad de 5 0 10 A
— Cuerpo resistente en plastico ABS VO

- Montaje interna, con fijacion por la base, a través de tornillos o rail
DIN 35 mm

Los programadores ciclicos poseen la funciéon de controlar procesos
en los cuales la secuencia de operaciones sea repetitiva y
predeterminada, conectando y desconectando circuitos eléctricos
durante el transcurrir del ciclo de trabajo del equipamiento, en otras
palabras, abren y cierran contactos ciclicamente a lo largo del tiempo,
en una secuencia predeterminada.

Energizando el instrumento es accionado el motor sincrono que
mueve el eje en el cual son montadas las cames de programacion:
cada una actla o no actla su respectivo micro interruptor que tiene
el papel de controlar el proceso. La duracion del ciclo es fija, segun
encomienda (ver tiempos de ciclo disponibles en los datos técnicos).
Los instrumentos poseen friccion que permite a cualquer momento
retornar a cualquer punto deseado del ciclo.

- Autoclaves

- Lavadoras y secadoras de ropas industriales
- Reverso de motores

- Seméforos

- Sistemas de irrigacion

- Luminosos

- Mostradores y camaras frigorificas

- Industria alimenticia

- Maquinas operatrizes

Maquinas de envases

Partida secuencial de motores y méaquinas
- Sistemas automatizados para alimentacién de animales (granjas, etc.)

Los instrumentos son de construccidon compacta, con opcion de
montaje interna. El cuerpo del instrumento es constituido de plasti-
co ABS VO de alta resistencia, con eje de latdn sobre clavijas auto-
lubrificadas.
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Para programacion del ciclo de operacion, se ajusta individualmente
cada came, determinando a la duracién respectiva operacion, o sea,
el punto de accionamiento e no accionamiento del micro-interruptor,
y consecuentemente la abertura y cierre de los contactos durante el
ciclo. El tiempo de ciclo depende de los datos en el acto da la
encomienda del instrumento (vide datos técnicos).

RCT - Cada came es compuesta por dos discos sobrepuestos, cada
uno con 180° de saliente. A través de la llave de ajuste (que acompana
el instrumento) que mueve una rosca sin fin, se desliza un disco
sobre el otro, regulando con ello el tiempo de accionamiento y no
accionamiento del micro-interruptor de salida.

RCS - Cada came es compuesta por 72 sectores conmutables. Manu-
almente se posiciona cada sector para el centro o para la lateral de la
came, regulando respectivamente el tiempo de accionamiento y no
accionamiento del micro-interruptor de salida.
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modelo RCT: para cada came, por ciclo solamente 1 operacion conecta
+ 1 operaciéon desconecta.

modelo RCS: para cada came, por ciclo hasta 36 operaciones conecta
+ 36 operaciénes desconecta.




7 - DATOS TECNICOS

Alimentacion (especificar) Vca 110 0 220
Consumo aproximado VA 8
Frecuencia de la rede (especificar) Hz 60
segundos 6—-10-15-20,4-30-45-60-120-125
Tiempos_de ciclo _ _ s 2-3-4-5-6-8-10-12-15-20,4-30-35-45-50
- otros tiempos bajo consulta (especif.) 55,5-60—-64 —-70-90- 124
horas 3-4-5-6-792-10-12-16-24

N° de cames / micros (especificar)

1-2-3-4-5-6-8-10-12

13 — 14 — 15 — 16 (desde que el tiempo de ciclo > 3 minutos)

Salida

micro-interruptor

10A @ 250 Vca, cos ¢ = 1 OU ¥ HP (para n° de cames < 8)

5A @ 250 Vca, cos ¢ = 1 OU % HP (para n° de cames > 10)

) operacao 0a+60 °C
Temperatura ambiente
armazenamento | -10 a +70 °C
Umidade relativa do ar % 35 a 85 (sem condensagéao)
) RCT 4% del tiempo de ciclo adquirido
Puesta a punto minima ; - -
RCS 1/72 del tiempo de ciclo adquirido
Precision de calibraje % 1 del tiempo de ciclo
Lubrificacion auto-lubrificado
8- DIMENSIONES (mm)
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N° DE MICROS | 1 213|4|5 9 |10 | 11|12 N° DE MICROS | 1 2183|4|5|6|8|9]|10]11]12

COMPRIMENTO| 69 | g2 | 95 | 108|121

173|186 (199|212

COMPRIMENTO! 69 | g2 | 95 | 108|121]134|160| 173|186 | 199| 212

9 - CODIFICACION DEL INSTRUMENTO
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INSTRUMENTO N° DE CAMES | [ TEMPODEcCICLO | | ALIMENTACION |
RCT vide datos técnicos H H vide datos técnicos H | 110 ou 220 Vca |
RCS

!
‘5‘ ‘560 Hz

coelL

2/2

A COEL reserva-se no direito de alterar quaisquer dados deste impresso sem prévio aviso
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